Instrukcja obstugi sprzegiet bezpieczenstwa
ECK, ECU, ECOL, ECP .
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1. Rysunek montazowy
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Sprzegto bezpieczenstwa ECK

Sprzegta bezpieczenstwa ENEMAC NIE sg urzadzeniami
zabezpieczajagcymi osoby przed elementami ruchomymi!

2. Budowa konstrukcyjna i zasada dziatania

2.1 Zasada dziatania

Podczas normalnej pracy maszyny kulki sg dociskane do wgtebieh pierscienia kotnierza przez sprezyne
krazkowa i przenoszg bez luzu site lub moment z piasty na pierscieh kotnierza i odwrotnie. W razie
przecigzenia piasta obraca sie wzgledem pierscienia kotnierza i dociska kulki z wgtebien do sprezyny
- sprzegto przeskakuje - (standardowo 1 x na obrét) i uruchamia wytgcznik zblizeniowy, ktéry musi na-
tychmiast wytgczy¢ naped.

Sprzeglo jest przeznaczone do krétkotrwatego przeskakiwania! Po usunieciu awarii sprzegto nalezy
obréci¢ przy matej predkosci obrotowej lub recznie (niezaleznie od kierunku obrotu) i zazebia sie ono
wtedy samoczynnie z powrotem w pozycji synchronicznej (stycha¢ odgtos). Sprzegto jest teraz ponow-
nie gotowe do pracy, a nastawiony moment wyprzegania jest znowu aktywny.
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2.2 Charakterystyka wyprzegania

W konwencjonalnych sprezynowych sprzegtach bezpieczenstwa moment obrotowy po zadziataniu wz-
rasta o pewng wartos¢, dopdki sprzegto nie zostanie roztgczone. Moze to spowodowac niepozgdane
wibracje w przypadku momentach przecigzenia pomiedzy ,zadziataniem” a ,wyprzeganiem”. Sprzegta
ENEMAC majg ujemng charakterystyke sprezyny tzn. sita sprezyny maleje wraz ze wzrostem skoku
sprezyny. Moment obrotowy maleje wskutek tego natychmiast po ,zadziataniu”, a sprzegto wykonuje
wymuszone wyprzeganie.

zakres roboczy

= A wyprzeganie ZA / zadziatanie
zadziatanie moment szczgtkowy /
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/ / moment szczatkowy
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3. Dobér sprzegta bezpieczenstwa

3.1 Dobér potrzebnego sprzegta

3.1.1 Naped posredni

Do sprzegta bezpieczenstwa mozna mocowaé rézne elementy przenie-

sienia napedu, na przyktad kota tancuchowe lub zebate do przenoszenia
momentu obrotowego.

3.1.2 Naped bezposredni

Do napedu bezposredniego ENEMAC oferuje rézne typy, w zalezno$ci od wymagan. Dostepne sg
sprzegta bezpieczenstwa z réznymi mieszkowymi lub elastomerowymi
elementami zewnetrznymi. Standardowo posiadamy typy: ECKB, ECKH,
ECPB, ECPH, ECUB, ECUH, ECKD, ECKE, ECPD i ECUD. W razie prob-
lemoéw z doborem sprzegta pomocg moze by¢ nasz konfigurator sprzegiet dostepny na stronie:
https://compass.enemac.de/home

3.2 Obliczanie momentu obrotowego:

_ 9550 x P x K (kW)
T (Nm) = n (min™)

Objasnienia:

P =moc silnika

n = predkos¢ obr. silnika

K = wspodiczynnik uderzeniowy
T, = moment sprzegta

T, = moment wyprzegania

3.3 Dobér srednicy otworu

Pasowanie miedzy watem a piastg nalezy wykonac jako pasowanie przejsciowe, a otwér w piascie po-
winien mie¢ pasowanie H7. Rowki na wpust pasowany wg DIN 68851 arkusz 1.
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4. Ustawianie momentu wyprzegania zakres roboczy

UWAGA! W zakresie ustawiania charakterystyka sprezyny krgzkowej ma charakterystyka _
. sprezyny krazkowej zakres regulacji/ Skok
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Pozycja sprezyny krazkowej
4.1 z piastg zaciskowg

Odkreci¢ srube zabezpieczajgcg, obréci¢ pierscien regulacyjny kluczem hakowym (uwaga na kierunek
obrotu i znak odniesienia), nastepnie dokreci¢ z powrotem recznie $ruby zabezpieczajgce. W stanie za-
montowanym przed przestawieniem nalezy dodatkowo poluzowac¢, a nastepnie z powrotem dokreci¢ srube
zaciskowgq piasty z pierscieniem zaciskowym.

4.2 z rowkami na wpust pasowany i zaciskiem stozkowym

Odkreci¢ catkowicie srube zabezpieczajgcy, obroci¢ nakretke regulacyjng za pomoca klucza hakowego
(uwaga na znak odniesienia). Po wyregulowaniu nakretke regulacyjng zabezpieczy¢ przed obroceniem,
wkrecajac srube zabezpieczajaca i, w razie potrzeby, wykonujgc nawiercenie.

piasta zaciskowa rowek na klin i zacisk stozkowy

otwor na klucz hakowy Sruba zabezpieczajgca
gwint do $ciggania
na pierscien
stozkowy

Sruba zaciskowa

Sruba zabezpieczajgca

znak odniesienia

5. Dostarczanie sprezyn krazkowych jako czesci zamiennych

Generalnie nasze sprzegta bezpieczenstwa nalezy odsyta¢ celem naprawy lub wprowadzenia zmian do nas-
zego zaktadu.

Gwarancja dziatania obowigzuje tylko w przypadku sprzegiet, ktére zostaty zmodyfikowane lub naprawione
przez ENEMAC GmbH.

Sprezyny krgzkowe mogg by¢ dostarczane jako cze$¢ zamienna tylko wtedy, gdy odestanie sprzegta nie jest
mozliwe, a klient wyraznie odrzuca dostawe sprzegta zastepczego.

W takim przypadku wygasaja jednak nasze zobowigzania gwarancyjne!
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6. Srodki ostroznosci

Przed montazem nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wtasciwosci i dane sprzegta sg odpowiednie i dostosowa-
ne do planowanego zastosowania. Musi istnie¢ wystarczajgca przestrzen do montazu i przysziej konser-
wacji. Urzgdzenie nie moze powodowacé niebezpiecznych sytuacji dla ludzi i/lub przedmiotéw i musi zawsze
pracowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa.

W rozumieniu aktualnej dyrektywy maszynowej, nasze produkty nie sg maszynami. Ich uzywanie podlega
zatem wszystkim wymaganiom maszyny, w ktorej nasze urzgdzenie jest zamontowane. Jesli instrukcje
zostang wykonane nieprawidtowo, producent bedzie zwolniony z wszelkiej odpowiedzialnosci.

Sprzegta bezpieczenstwa ENEMAC chronig elementy mechaniczne i produkty finalne przed uszkodzeniem
W razie nagtego przecigzenia.

W przypadku pytan, na ktére nie mozna odpowiedzieé niniejszymi instrukcjami, lub w sprawie szczegétowych
informacji na temat zastosowan specjalnych, prosimy o kontakt z firmg ENEMAC GmbH.

7. Przygotowanie, montaz i demontaz
7.1 Sprzegta z rowkiem na klin pasowany lub z piastami zaciskowymi (ECU, ECOL i ECP)

Potgczenie pasowane miedzy piastg a watem nalezy wykonac¢ jako gniazdo pasowanie przylgowe doktadne,
np. H7/j6 lub G7/k6. Rowki na wpust pasowany wg DIN 68851 arkusz 1.

7.2 Sprzegta z tulejami stozkowymi (ECK)

wanie przylgowe doktadne, np. H7/j6 lub G7/k6. Funkcjonowanie potgczenia sitowego nie ma 3
wplywu na rowki wpustowe watu. A

Potgczenie pasowane miedzy tulejg stozkowg a watem nalezy wykonac¢ jako gniazdo paso- @L

W przypadku sprzegiet z tulejg stozkowg ich sruby sg lekko dokrecone. Przed montazem
nalezy poluzowac sruby i tuleje stozkowg tak, aby sprzegto tatwo wsuwato sie na wat.

Podczas mocowania sruby tulei stozkowej dokreca¢ réwnomiernie na krzyz, aby unikng¢ prze-
krzywienia.

Podczas demontazu poluzowaé $ruby mocujgce i $ciggngc tuleje stozkowg z piasty za pomocg trzech
gwintéw Sciggajgcych, patrz ilustracja.

7.3 Sprzegta z czescig zewnetrzng (elastomerowa lub mieszkowa)

Nalezy przestrzega¢ okreslonego przesuniecia bocznego, ktory mozna okres$lic w nastepujgcy sposob:

Zamocowac czujnik zegarowy na wale 2 i wyregulowac czujnik na wale 1 gotowego sprzegta. Nastepnie
obréé caty uktad pomiarowy o 360° i odczyta¢ odchylenie; przesuniecie boczne jest potowg tej wartosci.
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8. Konserwacja

Konserwacja sprzegta bezpieczehstwa jest konieczna dla zachowania momentu wyprzegania sprzegta,
poniewaz sprezyny przy czestym uzywaniu stabng. W tym celu nalezy wykonac regulacje poprzez obraca-
nie nakretkg regulacyjng (patrz punkt 4 instrukcji obstugi).

Naprawy mogg by¢é wykonywane tylko przez firme ENEMAC GmbH, w przeciwnym razie wygasajg
zobowigzania gwarancyjne.

8.1 Uwaga:

Niezaleznie od predkosci obrotowej, gdy zadziata ogranicznik momentu obrotowego, operacja musi zostac
jak najszybciej zakonczona. Mozna tego dokonaé¢ za pomocg przetgcznika zblizeniowego lub elektronicz-
nego.

9. Uzupetnienie

9.1 Gwarancja

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od daty dostawy; w przypadku prawidtowego uzywania w trybie jed-
nozmianowym lub w zaleznosci od liczby operacji wyprzegania. Prawa gwarancyjne wygasajg, jesli szkody
wynikly z niewtasciwej obstugi. Wszelkie prawa gwarancyjne wygasajg w przypadku jakichkolwiek napraw
lub ingerencji przeprowadzanych przez osoby nieupowaznione oraz w przypadku uzywania akcesoriow i
czesci zamiennych, do ktérych nasze sprzegto nie jest przystosowane.

9.2 Wazne wskazowki dotyczace przepiséw bezpieczenstwa

Niezaleznie od instrukcji podanych w tej instrukcji obstugi, obowigzujg ustawowe przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy. Kazda osoba wyznaczona przez uzytkownika do obstugi, konserwacji i naprawy sprzegta
bezpieczenstwa musi przed uruchomieniem zapoznac sie z instrukcjg obstugi. Osoba naprawiajgca sprzegto
bezpieczenstwa sama odpowiada za bezpieczenstwo pracy. Zgodno$c¢ ze wszystkimi obowigzujgcymi prze-
pisami bezpieczenstwa i wymogami prawnymi jest warunkiem wstepnym dla zapobiegania zagrozeniom dla
0s6b i produktu podczas jego konserwacji oraz naprawiania.

Prawidtowa naprawa produktow ENEMAC wymaga odpowiedniego przeszkolonego personelu. Szkolenie
jest obowigzkiem uzytkownika lub wykonawcy naprawy. Musi on zadba¢ o to, aby operatorzy i wykonawcy
przysztych napraw byli profesjonalnie przeszkoleni w tym zakresie.

9.3 Prawa autorskie

Niniejsza instrukcja obstugi jest wlasnoscig intelektualng firmy ENEMAC GmbH. Jest ona dostarcza-
na tylko naszym klientom oraz uzytkownikom naszych produktéw i wchodzi w zakres dostawy sprzegta
bezpieczenstwa. Bez naszej wyraznej zgody dokumenty te nie mogg by¢ kopiowane ani udostepniane
osobom trzecim, w szczegdlnosci konkurencyjnym firmom.

9.4 Czesci zamienne

Mozna uzywaé tylko czesci zamiennych, ktére spetniajg wymagania okreslone przez producenta lub
dostawce. Gwarantujg to zawsze oryginalne czesci zamienne. Niewtasciwe naprawy, a takze nieprawidtowe
czesci zamienne prowadzg do uniewaznienia odpowiedzialnosci producenta za produkt lub do anulowania
gwarancji. Aby unikng¢ pomytkowych dostaw, przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac typ, rozmi-
ar i numer identyfikacyjny sprzegta.

9.5 Zastrzezenie

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych. Zmiany, pomytki i btedy drukarskie nie sg podstawg do ods-
zkodowania.
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